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XXVII. Csernyanszky Imre
Orszagos Kozépiskolai Pneumatika Verseny
2021

Szakmai gyakorlat

A feladatok megoldasara 120 perc all rendelkezésre.
Kezdési id6:

Befejezési id6:

Sorsz Jubileumi rajzologép feladat Max. pont | Elért pont Ido
1. | Pneumatika feladat 1. Prés egység 20
2. | Pneumatika feladat 2: Kétkezes inditd 10
3. | Pneumatika feladat 3: Prés berendezés 40
4. |EPfeladat 1: Prés egység kétkezes inditoval 30
5 EP feladat 2: Munkadarab befog6 és behuzd 30
" | egység
Osszesen: 130

A feladatok megoldasait a rendelkezésre allo helyre kell lerajzolni. Sziikség esetén
a 10. oldal pétlapként hasznalhaté. A feladatok megoldasahoz szimulacios
program hasznalata nem megengedett!
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Présgép
1. Pneumatika feladat 1: Prés egység (manualis (izemmod).

Készitse el az alabbi feladatot pneumatikus vezérlés alkalmazasaval!

Pneumatikus Iéptetd lanc egységet, szamlalot nem hasznalhat!
Elrendezési rajz: = 10 ("A")

préseld fej

munkadarab

Folyamat:

A munkadarabot kezzel helyezzik a preseld fej ala. A behelyezett munkadarab helyzetét egy ,MDB"
végallas kapcsold érzékeli és egy SARGA latjelzd jelzi a gépkezelé szamara.

A préssel két kilonbozd — a gépkezel6 altal eldre beallitott maximalis — erével lehet préselni. A préserd
ertekek kozott az ,F1/F2" valtokapcsoloval lehet valasztani. Az aktualis présnyomas erteket egy
NYOMASMERQO éra jelzi.

A maximalis préser0 kivalasztasa (,F1/F27) utan az 1.0 (,A") kettds mlkodésl préshenger alap
helyzetébdl (,a0”), a munkadarab megfeleldé behelyezését (SARGA latjelz6) kdvetéen a ,START”
megnyomasaval indithatd a préselési folyamat.

A préselest a munkadarab adott - az ,a1” vegallaskapcsolo altal jelzett — magassagaig kell elvégezni. Ezt
a megfeleld munkadarab magassagot egy ZOLD latjelz0 jelzi a gépkezeld szaméra.

A ,STOP” gomb megnyomasaval a préshenger — az adott présnyomds szinten megvalosithat6
legnagyobb sebességgel — eltavolodik a munkadarabtél. A munkadarabot kézzel tavolithatunk el az
berendezéshdl. Ezt a ,MDB” végallas kapcsold érzékeli és a SARGA latjelzét lekapcsolja.

Pneumatikus kapcsolasi rajz:

2021.04.23 Szakmai gyakorlat 2/10



XXVII. Csernyanszky Imre Azonositd jel:
Orszagos Kozépiskolai Pneumatika Verseny, 2021.

Présgép
2. Pneumatika feladat 2: Kétkezes indito.

Készitse el az alabbi feladatot pneumatikus vezérlés alkalmazasaval!
Pneumatikus |éptet6 lanc egységet és szamlalot nem hasznéalhat!

Feladat:

Az 1. feladat prés egységét biztonsagi okokbdl kétkezes inditdval kell miikddtetni.

A berendezés ,START” nyomogombijét le kell cserélni a ,START1” és a ,START2” nyomdgombokra. A
prés egyseg (1. feladat) munkaciklusanak Iépései valtozatlanul megmaradnak, de a folyamat csak akkor
indul, ha reflexidén belll egyszerre torténik a ,START1” és a ,START2” gombok megnyomasa.

A ,START1” és a ,START2" gombok megnyomasa kozott megengedhetd idot (reflexidd) 0,5
masodperces értékre kell beallitani. A kapcsolasi rajzon jel6lje, hogy melyik elem(ek)en és hogy kell
allitani a reflexid6 novelését illetve csokkentését!

Pneumatikus kapcsolasi rajz (elegend6 a ,START” gombot helyettesitd kétkezes inditd egységet
megrajzolnil):
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Présgép
3. Pneumatika feladat 3: Prés berendezés (félautomata lizemmaod).

Készitse el az alabbi feladatot pneumatikus vezérlés alkalmazasaval!
Pneumatikus |éptet6 lanc egységet és szamlalot nem hasznéalhat!

Elrendezési rajz:

munkadarab

\““\\\_ —a

b0 b T 0 30 (")
|
MDB
2.0 (“B") d@] = P:Ml
/) [ ()
7 7

szoritd pofa mdb befogél,"’

Folyamat:

Az 1. feladat prés egységét biztonsag- és termelékenységndvelési okokbol kétkezes inditoval, tovabba
munkadarab befog6 és behuzd egységgel kiegészitve, félautomata izemmaddban kell mikodtetni.

A munkadarabot kézzel helyezzik a munkadarab befogoba. A behelyezett munkadarab helyzetét egy
,MDB"” végallas kapcsold érzékeli és egy SARGA latjelz6 jelzi a gépkezelé szamara.

A préssel két kulonbdzd — a gépkezeld altal elére beallitott maximalis — erével lehet préselni. A préserd
ertekek kozott az ,F1/F2" valtokapcsoloval lehet valasztani. Az aktualis présnyomas erteket egy
NYOMASMERQO 6ra jelzi.

A maximalis préserd kivalasztasa (,F1/F2”) utdn az 1.0 (,A") kettds miikodésl préshenger alap
helyzetébél (,a0”), a 2.0 (,B”) egyszeres miikddésl befogd-henger alap (,b0") és a 3.0 (,C”") kettds
mikodési behuzé-henger kitdlt helyzetébdl (,c1”), a munkadarab megfeleld behelyezését (SARGA
latjelz6) kdovetben a ,START1” és a ,START2" nyomdgombok reakci6idén bellli megnyomasaval (2.
feladat) indithatd a prés berendezés munkafolyamata:

- A 2.0 (,B") egyszeres miikodésl befogd henger lassan (bedllithatdo sebességgel) megszoritia a
munkadarabot.

- A biztonsagos megfogast (a ,b1” végallaskapcsold jelzését) kdvetéen a 3.0 (,C") kettés mlikodésli
munkahenger beallithaté sebességgel lassan (- irdnyu mozgéssal) behizza a munkadarab befogd
egyéget a présfej ala.

vrar

mUikodési préshenger préselési folyamata.

- A preselést a munkadarab adott - az ,a1” vegallaskapcsolo altal jelzett — magassagaig kell elvégezni.
Ezt a megfelelé munkadarab magassagot egy ZOLD l|atjelz6 jelzi. Ezt kdvetben az 1.0 (,A”) kettds
mikodési préshenger — az adott présnyomas szinten megvaldsithatd legnagyobb sebességgel —
eltavolodik a munkadarabtol.
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- A préselési folyamat végén a 3.0 (,C”) kettds mlikodésli munkahenger beallithatd sebességgel lassan
(+ iranyu mozgassal) kitolja a munkadarab befogd egyéget a présel6 fej alol, majd a 2.0 (,B”) egyszeres
mUikodési befogd henger lassan (beallithatd sebességgel) elengedi a munkadarabot.

- Ezt kovetGen a kész munkadarabot kézzel eltavolitiuk a berendezésbdl, amit az ,MDB" végallas
kapcsold érzékel és a SARGA latjelzét lekapesolja.

Ut-lépés diagram:

Pneumatikus kapcsolasi rajz:

2021.04.23 Szakmai gyakorlat 5/10



XXVII. Csernyanszky Imre Azonositd jel:
Orszagos Kozépiskolai Pneumatika Verseny, 2021.

Présgép
4. EP feladat 1: Prés egység kétkezes inditoval.
Készitse el az alabbi feladatot relés vezérlés alkalmazasaval!
Elrendezési rajz:

i 1.0 ("A")

préseld fej

munkadarab

MDB
=

Feladat:

Az 1. feladat prés egységét biztonsagi okokbdl kétkezes inditdval és egy préserd értéken kell
mukodtetni.

A prés egység ,START” nyomogombjat — a 2. feladathoz hasonldan - le kell cserélni a ,START1” és a
+START2” nyomégombokra.

A munkadarabot kezzel helyezzlk a presel0 fej ala. A behelyezett munkadarab helyzetét egy ,MDB"
gorgds vegallas kapcsolo érzékeli és egy SARGA lampa jelzi a gépkezeld szaméra.

A préssel egy —a gépkezelo altal elore beallitott maximalis — erével lehet préselni. Az aktualis présnyomas
értékét egy NYOMASMERO éra jelzi.

Az 1.0 (,A") kettGs mikodest preshenger, magneto-induktiv szenzor altal érzekelt alap helyzetébdl (,a0”),
a munkadarab megfelel6 behelyezését (SARGA lampa) kovetden a ,START1” és a ,START2” gombok
reflexid6n bell egyszerre torténé megnyomaséaval indithat6 a préselési folyamat.

A preselést a munkadarab adott - az ,a1” gorgds végallaskapcsolo altal jelzett — magassagaig kell
elvégezni. Ezt a megfelelé munkadarab magassagot egy ZOLD lampa jelzi a gépkezeld szamara.

A ,STOP” gomb megnyomaséaval a préshenger az adott nyomasszinten megvaldsithaté legnagyobb
sebességgel — eltavolodik a munkadarabtdl, melyet kézzel tavolithatunk el az berendezésbdl. Ezt az
,MDB” végallas kapcsol érzékeli és a SARGA lampat lekapcsolja.

A ,START1” és a ,START2” gombok megnyomasa kdzotti megengedhetd idét (reflexidd) 0,5
masodperces értekre kell beallitani. A kapcsolasi rajzon jelolje, hogy melyik elemen és hogy kell allitani
a reflexidd novelését illetve csokkentését!
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Elektropneumatikus kapcsolasi rajz:

2021.04.23 Szakmai gyakorlat 7/10



XXVII. Csernyanszky Imre Azonositd jel:
Orszagos Kozépiskolai Pneumatika Verseny, 2021.

Présgép
5. EP feladat 2: Munkadarab befog6 és behtiz6 egység.

Készitse el az alabbi feladatot relés vezérlés alkalmazasaval!

Elrendezési rajz:

munkadarab
b0 b1 I e C1 CO 30 (ucu}
| |
MDB
2.0 ("B")Di@] uc P:Hl
/) JEO)
7. 2

szoritd pofa mdb befogd/

Feladat:

Az 1. feladatban szerepld prés egységhez készitse el a 3. feladatban szereplé munkadarab befogd és
behuzd egység relés vezérlési megoldasat.

Folyamat:

A munkadarabot kézzel helyezzik a munkadarab befogoba. A behelyezett munkadarab helyzetet egy
,MDB” végallas kapcsold érzékeli és egy SARGA lampa jelzi a gépkezeld szamara.

A2.0(,B") egyszeres mikodesi befogd-henger alap (,b0%) és a 3.0 (,C") kettds mikodesi behuzo-henger
kitolt helyzetébdl (,c1”), a munkadarab megfelelé behelyezését (SARGA lampa) kdvetéen egy ,START”
nyomogomb megnyomasaval indithaté a munkafolyamat:

- A 20 (,B") egyszeres miikodésii befogd-henger lassan (beallithatd sebességgel) megszoritia a
munkadarabot.

- A biztonsagos megfogast (a ,b1” végallaskapcsold jelzését) kovetden a 3.0 (,C”") kettds miikddési
munkahenger beallithaté sebességgel lassan (- irdnyu mozgassal) behlizza a munkadarab befogo
egyéget a présfej ala.

nyomoégom miikddtetésével a 3.0 (,C") kettds miikddésli munkahenger beallithatd sebességgel lassan (+

iranyl mozgassal) kitoljla a munkadarab befogd egyéget a présfej alél, majd a 2.0 (,B”) egyszeres
mUikodési befogd henger lassan (beallithatd sebességgel) elengedi a munkadarabot.

- Ezt kovetoen a kész munkadarabot kézzel eltavolitiuk a berendezésbdl, amit az ,MDB" végallas
kapcsold érzékel és a SARGA lampat lekapcsolja.

A 2.0 (,B”) egyszeres miikddésii munkahenger helyzetérzékelésére magneto-induktiv szenzorokat, a 3.0
(,C”) kettés miikddési munkahenger helyzetérzékelésére gorgds végallas-kapcsoldkat hasznaljon.
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Ut-lépés diagram:

Elektropneumatikus kapcsolasi rajz:
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Pétlap

2021.04.23 Szakmai gyakorlat 10/10



