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A feladatok megoldasara 150 perc all rendelkezésre.

Kezdési ido:

Befejezési id6:

Sorsz. Max. pont | Elért pont Ido
1. P feladat: Szavazogép 1. 25
2. EP feladat: ~ Szavazdgép 2. 50
3. | PLC feladat 1: Szavazogép 3. 35
4, PLC feladat 2: Munkahenger sebességiranyitd 40
Osszesen: 150

Ugyeljen a munkavédelmi szabalyok betartasara!
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Orszagos Kozépiskolai Pneumatika és Mechatronika Verseny, 2026.

Gyakorlati feladat: Szavazégép

1. Pneumatika feladat: Szavazogép 1.

Készitse el az alabbi feladatot tisztan pneumatikus vezérlés alkalmazasaval!
Elrendezési rajz:

2.0 ("B")

10 (nAn)

Feladat:

A szavazofilkében harom jeldltre lehet szavazni, a hozzajuk tartoz6 nyomégomb megnyomasaval. A
szavazoOgép a leadott szavazatnak megfelel6 allapotba hozza a szavazatvélogatd munkahengereket.

Folyamat:

- A szavazast csak a valogatdé munkahengerek (1.0 (,A”) és 2.0 (,B”)) alaphelyzetében lehet elkezdni, amit egy
latielz6 mutat a szavaz6 szamara.

- A szavazdgéppel harom jeldltre lehet szavazni:

- Ha az 1-es szamu jeléltet valasztjuk, azaz megnyomjuk az 1-es szamu nyomégombot, akkor az 1.0 (,A")
egyszeres miikddés( valogatd henger alap helyzetébdl (,a0”) allithatd sebességgel kilsé, kitolt helyzetébe
(,a1”) mozdul.

- Ha a 2-es szamu jel6ltet valasztjuk, azaz megnyomjuk a 2-es szamu nyomégombot, akkor a 2.0 (,B”) kettds
mUikodésti valogato henger alap helyzetébél (,00") allithatd sebességgel kiilsé, kitolt helyzetébe (,01”) mozdul.

- Ha a 3-as szamu jeldltet valasztjuk, azaz megnyomjuk a 3-as szamd nyomogombot, akkor az 1.0 (,A”)
egyszeres mikodésli és a 2.0 (,B”) kett6s miikddési valogatdé hengerek alaphelyzetiikb6l kiils6, kitolt
helyzetiikbe mozdulnak. A munkahengerek sebességét ugy éllitsa be, hogy a kitolt helyzetiiket kb. azonos idé
alatt érjék el.

- A szavazat leadasat kovetéen (valamelyik jeldltvalaszté nyomdgomb megnyomasa) — szavazattol fliiggéen —
az egyik, vagy mindkét valogaté munkahenger kulso kitolt helyzetben marad.

- A 4-es szamU alaphelyzetbe visszaallitb nyomégomb megnyomasa utén, a kitolt valogaté munkahenger(ek)
behlzott alaphelyzetbe mozdul(nak).

- Uj szavazatot leadni csak valogatd hengerek alaphelyzetében ((,a0”) és (,b0")) lehet, amit a /4tjelz6 is mutat a
szavaz6 szamara.
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2. EP feladat: Szavazégép 2.

Készitse el az alabbi feladatot relés vezérlés alkalmazasaval!
Elrendezési rajz:

— b1
szavazatvizsgalé hely / | | | | | | | |
{szenzorokkal) 0 1 2 3
—{b0
i " /—\

2.0 ("B") [~ ® szavazofilke szabad

1.0 ("A") @ Q)  szavazéfiilke foglalt
o [
— a0 ® szavazal leadva
— a1

Feladat:

A szavazéfiilkében harom jeldltre lehet szavazni. A szavazogép a leadott szavazatnak megfeleld allapotba
hozza a szavazatvalogatd munkahengereket, majd egy kitolé henger a szavazatnak megfeleld taroléba juttatja
a szavazatot.

Folyamat:

- A gép bekapcsolasat kovetéen a ,szavazofllke szabad” lampa vilagit. A szavazofilkébe belépve a
szavazéflggonyt el kell huzni, amit egy reteszelheté nyomdgomb megnyomaséaval tudjuk megtenni. Ennek
hatasara a ,szavazofiilke szabad” |lampa elalszik és a ,szavazofiilke foglalt” lampa vilagitani kezd.

- A szavazast csak a valogatdé munkahengerek (1.0 (,A") és 2.0 (,B")) és a kitolo henger (3.0 (,C"))
alaphelyzetében lehet elkezdni.

- A szavazogéppel harom jeldltre lehet szavazni: az 1-es szamu jelolt a ,fém”, a 2-es szamu jelolt a
,harancssarga polimer’, a 3-as szamu jelolt a ,fekete polimer” alkatrész. A szavazast a kivalasztott jellt
szavazatvizsgald helyre torténd helyezésével lehet megtenni, ahol a jeloltet szenzorokkal vizsgaljuk meg.

A biztonsag érdekében a szavazatvizsgalé helyet a munkahengerektél tavol hozza létre!

-Ha az 1-es szdmu ,fém” jeldlt keriilt a szavazatvizsgal6 helyre, akkor az 1.0 (,A”) egyszeres miikodési valogatd
henger alap helyzetébdl (,a0”) allithatd sebességgel kiilsé, kitolt helyzetébe (,a1”) mozdul. A szélsé helyzet
(,a1”) elérése utan a kitold henger (3.0 (,C”)) allithatd sebességgel kiilsd, kitolt helyzetébe (,c1”) mozdul és a
szavazatot az 1-es szamu taroloba juttatja.

- Ha a 2-es szamu ,narancssérga polimer” jel6ltet valasztjuk a 2.0 (,B”) kettés miikddés( valogato henger alap
helyzetébédl (,b0”) allithaté sebességgel kiilso, kitolt helyzetébe (,b1”) mozdul. A szélsé helyzet (,b1”) elérése
utén a kitolé henger (3.0 (,C”)) allithaté sebességgel kiilsd, kitolt helyzetébe (,c1”) mozdul és a szavazatot a
2-es szamu taroloba juttatja.

(A feladat folytatodik, lapozzon!)
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- Ha a 3-as szamu ,fekete polimer” jel6ltre szavazunk, akkor az 1.0 (,A") egyszeres miikédési és a 2.0 (,B")
kettds mikodesl valogatd hengerek alaphelyzetukbdl kllsé, kitolt helyzetikbe mozdulnak. A valogatd
munkahengerek sebességét ugy allitsuk be, hogy a kitolt helyzetiket kb. azonos id6 alatt érjék el. A szélsé
helyzetek (,a1” és ,b1”) elérése utan a kitolé henger (3.0 (,C")) allithatd sebességgel kils6, kitolt helyzetébe
(,c1”) mozdul és a szavazatot a 3-as szamu taroloba juttatja.

- A szavazat leadasat kovet6en — szavazattol fliggden — az egyik, vagy mindkét valogaté munkahenger tovabba
a kitolé henger (,c1”) is kilsé kitolt helyzetben marad és a ,szavazat leadva” lampa vilagit.

- Amikor elhizzuk a szavazofuggonyt (a reteszelhetdé nyomégombot kikapcsoljuk) a kitolt vélogato
munkahenger(ek) és a kitold henger (3.0 (,C")) is behuzott alaphelyzetbe mozdul. A ,szavazat leadva” és a
,Szavazofiilke foglalt”|lampa elalszik és a ,szavazofiilke szabad” |ampa vilagitani kezd.

Elektropneumatikus kapcsolasi rajz (nem kotelezo):
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3. PLC feladat 1.: Szavazégép 3.

Készitse el az alabbi feladatot PLC-s vezérlés alkalmazasaval!

— b1
® 3-as szamd jelélt
—b0 o
® 2-es szami jelolt
" " /_\
2.0 ("B") ] P
® 1-es szam( jeldlt

10 (”A“) C
S N B
— a0 ® szavazofiilke szabad
—1 a1
/
Feladat:

A feladat megoldasahoz csak és kizardlag a (Anventics, Festo, Haffner, SMC) szelepszigetekben 1évd
szelepeket lehet felhasznalni! Készitse el az 1. feladatban talalhatd tisztan pneumatikus miikodésl Szavazogép
1. feladat szavazatbiztonsaggal kiegészitett valtozatat elektro-pneumatikus kapcsolassal és PLC vezérléssel.

Elrendezési rajz:

Folyamat:

- A szavazast csak a valogaté munkahengerek (1.0 (,A”) és 2.0 (,B”)) alaphelyzetében lehet elkezdni, amit a
,SzavazOfiilke szabad” |lampa jelez a szavazé szamara.

- A szavazdgéppel harom jeldltre lehet szavazni:

- Ha az 1-es szamu jeldltet valasztjuk, azaz megnyomjuk az 1-es szamu nyomégombot, akkor az 1.0 (,A”)
egyszeres miikddés( valogatd henger alap helyzetébdl (,a0”) allithatd sebességgel kiilsé, kitolt helyzetébe
(,a1”) mozdul és az 1-es szamu nyomdgomb ldmpaja is vilagit.

- Ha a 2-es szamu jeloltet valasztjuk, azaz megnyomjuk a 2-es szamu nyomégombot, akkor a 2.0 (,B”) kettds
mUikodési valogatoé henger alap helyzetébél (,b0") allithaté sebességgel kiilsé, kitolt helyzetébe (,01”) mozdul
és a 2-es szamu nyomogomb lampéja is vilagit.

- Ha a 3-as szamu jeloltet valasztjuk, azaz megnyomjuk a 3-as szamu nyomogombot, akkor az 1.0 (,A”)
egyszeres mikodési és a 2.0 (,B") kettds mikodési valogatd hengerek alaphelyzetiikbdl kils6, kitolt
helyzetikbe mozdulnak és a 3-es szdmu nyomdgomb lampéja is vilagit. A munkahengerek sebességét ugy
allitsuk be, hogy a kitolt helyzetiket kb. azonos id6 alatt érjék el.

- Szavazatbiztonsagi okbol szavazatot mddositani nem lehet és csak egyszer és csak egy jeldltre lehet leadni a
szavazatot!

- A szavazat leadasat kovetéen (valamelyik jeléltvalasztd nyomdégomb megnyomasa) — szavazattol fliggéen —
az egyik, vagy mindkét valogaté munkahenger kiilsé kitolt helyzetben marad.

- A 4-es szamu alaphelyzetbe visszaallit nyomogomb megnyomasa utén, a kitolt valogaté munkahenger(ek)
behuzott alaphelyzetbe mozdul(nak) és a valasztott (1, 2, 3) jel6lt nyomdgombjanak lampaja is lekapcsol.

- Uj szavazatot leadni csak valogaté hengerek alaphelyzetében ((,a0”) és (,b0")) lehet, amit a ,szavazéfiilke
Szabad” ldampa is jelez a szavaz6 szamara.
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4. PLC feladat 2: Munkahenger sebességiranyité

Készitse el az alabbi feladatot PLC-s vezérlés alkalmazasaval!
Elrendezési rajz: Az abra tajékoztatd jellequi!

1 21
4 ! 4 |

== =
1 I ] [

1E+7T\\ r/rWW ZEW:\r 1/?\?2\'
s@iﬁs s@iﬁs
Feladat:

A feladat megoldésahoz csak és kizardlag a (Anventics, Festo, Haffner, SMC) szelepszigetekben lévo
szelepeket és kettd ugyan olyan I6kethosszU munkahengert lehet felhasznaini!

Tiltott az egyéb pneumatikus/mechanikus sebesség modositd elemek (pl. valtozd csékeresztmetszetek,
eldgazasok, extra csatlakozdk, fojto-visszacsapd szelepek) hasznalatal
Folyamat:

- A START gomb megnyomaséra mindkét munkahenger egyidében indul. Pneumatikusan szelepek
hasznalataval biztositsa, hogy az egyik munkahenger legalabb 1 masodperccel hamarabb érje el a véghelyzetét.

- A gyorsabb munkahenger a véghelyzet érzékelénél varakozik (bevarja a lassabbat) és egydtt visszaindulnak.
- Ezt a folyamatot a hengerek ismételjék meg 3 alkalommal!

- A negyedik alkalommal a munkahengerek a kiilsé véghelyzet érzékelénél varakozzanak, amig a folyamat
nyugtdzasa meg nem torténik! A nyugtazashoz kettd nyugtazdé gombot kell 1 masodpercen belll 2x egymas
utén egyidejlleg megnyomni.

- A nyugtazas utdn a munkahengerek huzodjanak vissza kiindulasi helyzetiikbe, ahol varakoznak 2
méasodpercet! A ciklus végeztével a folyamat a START gombbal Ujraindithatd!
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